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Pneusej v novom roku

Pocas uplynulych mesiacov sme
sa okrem vyroby strojov, ktord bola
v uplynulom roku ¢o do poctu velmi
(spesnd, venovaliiinovdcidm a nové-
mu vyvoju v oblasti typov strojov alebo
ich jednotlivych uzlov. Zamerali sme
sa na inovaciu pasivneho radlickového
kyprica, ktory je na niektorych trhoch
velmi Ziadany a tieZ sme popracovali na
rozsireni modelového radu MKC o stroj
MKC-magna.

Cielom obrdbania pady pred sejbou
je vyrovnat povrch pody po jej zéklad-
nom spracovani, pripravit podmienky
na uloZenie osiva do pozadovanej hibky
a prispievat k odburifiovaniu a niceniu
vzchadzajlcich burin. Pri predsejbovej
priprave sa vytvdra tzv. osivové 6zko.
Z hladiska mechanického posobenia na
podu v podstate pri predsejbovej pri-
prave sa pdda plytko kypri, drobf, urov-
ndva, premiesava a primerane utuzuje.

Idedlnym rie-
Senfm pre jarnd pripravu osi-

vového (6Zka v lahkych a7 stredne taz-
kych pddach je nds pasivny radlickovy
kypric PKA. Radlickovy kypric sa vyrdba
v pracovnych Sirkach 3, 4a 4,5maje vy-
tvoreny urcitym poctom rovnakych rad-
liciek rozmiestnenych na 3 priecnych
nosnikoch ramu kyprica. Radlicky si vo
viacerych radoch umiestnené z dovodu
eleminovania upchdvania, aby ich vza-
jomnd vzdialenost bola ¢o najvacsia.
Vdaka umiestneniu obojstrannych rad-
liciek na tzv. S-stlpikoch sa umoziiuje
urcitd vibracia radlicky, ¢im sa dosiahne
zvy$end intenzita obrdbania pody, ale
aj samocCistiaci efekt a tak nedochddza
kich upchatiu. Kypric je tym vhodny aj
na pouzitie v kamenistej pdde. Tieto
radlicky majdi univerzélne pouZitie pre
rozne podne podmienky a umoziuju
kyprenie do hlbky 12 cm. Pracovna hib-
ka sa dd upravit nastavenim zadného
valca do nizsej alebo vy3sej polohy. Cap
funguje ako vrchny koncovy doraz. Pod-
[a podnych podmienok je mozné pouzit
na drobenie hrdd a zhutnenie pddy dva
typy zadnych valcov. Pre lahké pddy
ddvame prednost prdtovému valcu, na
tazsich podach uprednostiiujeme pac-
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ker valec (zubovy). Vyrovnavanie po-
vrchu zabezpecuje vpredu umiestneny
hrebefiovy smyk.

Uvedeny kypric¢ patri do skupiny
tahanych kypricov, ktoré majd mensie
naroky a naklady na drzbu a st lahko
kombinovatelné so sejacimi strojmi.
Prdca stroja sa tak stdva vysoko hospo-
ddrna, pricom jednym prejazdom mozno
pripravit osivové ldzko a zasiat. Takdto
kombindcia je cenovo vyhodnejsia ako
kombindcia s aktivnym rotacnym ndra-
dim a tiez nema také vysoké naroky na
vykon traktora.

KedZe nasim hlavnym vyrobnym
produktom s pneumatické sejacie
stroje PNEUSEJ, urcité zlepsenia a ino-
vdcie sme si testovali pocas jesennej
sejby aj tu. Vysledkom je MKC-magna.
Prvou viditelnou zmenou je novy zasob-
nik modernej konstrukcie so zvysenym
objemom z povodnych 1150 litrov na

stcasnych 1600 litrov, ¢o predstavuje
zvysenie o takmer 40%. Toto za-
istuje dlhsie pracovné intervaly
a redukuje vedlajsie casy po-

trebné kjeho plneniu.
Pod dalSiu vyraznd zmenu sa pod-
pisal nosnik z joklového profilu, ktory

pre uchytenie vysevnych jednotiek. Pri
klasickom nosnikovom profile doché-
dzalo niekedy u 4,5m strojov vplyvom
hmotnosti vysevnych jednotiek k jeho
ohybu. Této skutocnost nds privied-
la k rozhodnutiu, pre vacsie pracovné
zabery pouzit namiesto $pecidlneho
valcovaného profilu 2 ks joklovych pro-
filov. Jeden joklovy profil (1) sldzi ako
ram pre uchytenie zavlacovacieho rd-
mu, preemergentnych znackdrov, scho-
dov a inej doplnkovej vybavy a druhy
profil (2) je uréeny na uchytenie vysev-
nych jednotiek. Tento profil je pootoce-
ny v smere jazdy o 45°, ¢im sa zvysila
jeho pevnost v pracovnej aj v preprav-
nej polohe, ¢o odstranilo spominany
ohyb pri vacsich pracovnych zdberoch.
Vysevné jednotky sd uchytené na profil
cez drziaky (3) novej konstrukcie, ktoré
zabezpecujud elimindciu uvolnenia a na-
sledného pohybu tychto jednotiek po

modernd mechanizacia v pofnohospodarstve

joklovom profile. Vykovok pre uchytenie
drziaka je nahradeny jednym strme-
fiom s dvomi zavitmi, €o sa ukazalo pri
testoch vysoko spolahlivejsie. DalSou
vyhodou novych drziakov je zniZenie
vykyvu vysevnych jednotiek do strén, ¢o
sme docielili zvdcsenim drziakov viac do
priestoru.

Zvysenie Zivotnosti a kvality prace
sme zabezpecili aj novym riesenim na-
stavenia pritlaku vysevnych jednotiek
(hibky sejby). V predchadzajicich stro-
joch je pritlak zabezpeceny cez joklovy
profil, ktory je uloZeny v plastovych lo-
Ziskach. Nevyhodou bola zZivotnost plas-
towych lozisk, pevnost jokloviny, pritlak
od vyroby 27 kg bez moznosti zvysenia.
Pri novej verzii st uvedené nedostatky
odstrdnené, pricom je namiesto jokla
pouzitd hrubostennd rira (4), z ktorej
mozu byt vedené k vysevu jedna alebo
dve pruziny, ¢im sa pritlak zvysi z 27
na 44 kg na jednu vysevnd jednotku.
Nastavenie je pri vSetkych pracovnych
zaberoch rieSené pri mechanickom
pritlaku (Standardna vybava) centralne
jednou skrutkou. Zakaznik si moze ob-
jednat aj hydraulicky pritlak, pricom na
zasobniku obsluha vidf velkost nastave-
nia. Toto nové rieenie pritlaku pri tes-
toch vykazalo tieZ podstatné zlepSenie
Zivotnosti a ukdzalo sa ako jednoduch-
Sie pre obsluhu.

Dalsou novinkou, ktord mdzeme
pontknut ku vietkym strojom v nasom
vyrobnom programe je nova elektroni-
ka DRILLTRONIC na tvorbu kolajovych
riadkov. Této elektronika bude v ponuke

ako doplnkovd, pretoze obsahuje via-

cero funkcif, ktoré nie kazdy zdkaznik

vyzaduje, napriek tomu, Ze st pre ob-
sluhu a ekonomiku sejby vyhodné. Nova
elektronika v porovnani s elektronikou

DRILLMAT, ktord sa preddva spolu s 50

% strojov, md nasledovné funkcie:

1. pohon ddvkovaca cez elektromotor.
Vyhodou pre obsluhu je presnejsie,
rychlejsie, pohodlnejsie a hlavne
jednoduchsie nastavenie vysevnej
davky.

2. moznost zmeny ddvky pocas sejby
bez nutnosti prerusenia préace, ¢im
moZe obsluha menit davku v zavis-
losti od kvality pody alebo predsej-
bovej pripravy.

3. snimace na kontrolu upchatia jed-
notlivych vysevnych jednotiek,
ktoré signalizujd obsluhe pripadné
upchatie vysevnych jednotiek.

4, ovlddanie hydraulickych okruhov,
ktoré umoziuje ovlddat znackovace
manudlne z monitora alebo automa-
ticky bez vplyvu obsluhy. Znackova-
Ce pracujli samostatne pocas celej
sejby, okrem obchadzania prekazok,
kedy ich obsluha ovldda dotykom na
monitore. Z monitora elektroniky
sa dajd ovladat aj dalSie hydraulic-
ké okruhy ako je napr. hydraulicky
pritlak vysevnych jednotiek. Velkou
vyhodou funkcie ovladania hydrau-
lickych okruhov je zniZenie poctu
hydraulickych vyvodov potrebnych
na zapojenie sejacky, o znizuje nd-
roky na traktor.

Sejaci stroj MKC-magna je urceny
aj na agregdciu s pasivnym kypricom,
ale predovsetkym s rotacnymi branami
s pracovnym zdberom 4 a 4,5m, preto-
ze jeho konstrukcia je pevnejsia ako iné
stroje. Samozrejme ak zdkaznik bude
mat zdujem, doddme mu aj sejaci stroj
so zaberom 3 m.

Okrem tychto dvoch noviniek pra-
cujeme na dalSich novych strojoch,
ktoré vsak nebudeme prezrddzat, pre-
toZe pldn ich uvedenia na trh je zacia-
tok roka 2013.
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